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STRESZCZENIE
W artykule przedstawiono wyniki badań laboratoryjnych wybranych parametrów fizykomechanicznych próbek skalnych pobranych ze spągu w wytypowanych polskich kopalniach węgla kamiennego. Na ich podstawie oceniono możliwość urabiania skał spągowych z wykorzystaniem maszyny samojezdnej, wyposażonej w organ frezujący. 

Abstract 
The paper described the results of laboratory tests of selected physical-mechanical parameters of floor rock samples from polish coal mines. On the basis of this results, the possibility of mechanical mining of floor rocks, using mining machine with milling head, was estimated. 

1. Wprowadzenie

W wielu podziemnych kopalniach węgla kamiennego już po kilku tygodniach od wykonania korytarzowych wyrobisk udostępniających i przygotowawczych, na skutek dużego ciśnienia górotworu i niekorzystnych warunków górniczo-geologicznych, zaczynają występować problemy związane z pęcznieniem i wypiętrzaniem spągu, co w konsekwencji powoduje ograniczenie przekroju poprzecznego wyrobiska. pozwalającej na mechaniczne urabianie i ładowanie skał spągowych o zwiększonej wytrzymałości, czyli takich, które nie mogą być urabiane ładowarkami do przybierki spągu. 

2. Nowe rozwiązanie organu urabiającego wyposażonego w narzędzia dyskowe

Przeprowadzona analiza rozwiązań konstrukcyjnych kombajnów chodnikowych, z organami wyposażonymi w narzędzia dyskowe oraz wyniki badań stanowiskowych nad wykorzystaniem mininarzędzi dyskowych do urabiania skał zwięzłych, przeprowadzone w Katedrze Maszyn Górniczych, Przeróbczych i Transportowych pozwoliły na opracowanie koncepcji organu z narzędziami dyskowymi niesymetrycznymi, przeznaczonego dla ramionowych kombajnów chodnikowych. Schemat tej koncepcji przedstawiono na rysunku 1. 
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Rys. 1. Schemat koncepcji nowego rozwiązania organu dla ramionowych kombajnów chodnikowych, wyposażonego w mininarzędzia dyskowego

Tabela 1. Zestawienie przedziałów wartości wskaźnika skrawalności A i odpowiadających im rodzajów próbek skalnych oraz miejsca ich pobrania i przedziału wartości kąta bocznego rozkruszania 
	Przedział wartości wskaźnika skrawalności A [kN/cm]
	Rodzaj skały
	Przedział wartości kąta bocznego rozkruszania 
	Nazwa kopalni

	1 - 10
	Mułowiec
	2 - 10
	KWK „Zofiówka”

	
	Piaskowiec
	25 - 30
	ZG „Janina”

	
	Piaskowiec gruboziarnisty
	33 - 41
	ZG „Janina”

	10 - 20
	Łupek mułowcowaty
	6 - 30
	KWK „Zofiówka”

	
	Mułowiec
	30 - 45
	KWK „Zofiówka”

	
	Mułowiec z pirytem
	2 - 5
	KWK „Wieczorek”

	> 40
	Piaskowiec drobnoziarnisty
	15 - 20
	KWK „Zofiówka”

	
	Piaskowiec
	15 - 33
	KWK „Śląsk”


Wykonywano co najmniej trzy skrawy dla porównywalnej głębokości i podziałki skrawania. Zmierzone wartości średnie sił składowych: skrawania (stycznej) Ps, docisku Pd i bocznej Pb oraz wartości średnie rzeczywistej głębokości skrawu gs i jego szerokości na powierzchni próbki bs były wykorzystane do wyznaczenia wartości wskaźnika skrawalności A i kąta bocznego rozkruszania zgodnie ze wzorami:

A = P/gs
[ N/cm ]                 
              ( 1 )

gdzie:

P – średnia wartość siły skrawania, N,

gs - głębokość (grubość) skrawania, cm.

3. Podsumowanie

Dla przebadanych próbek skał spągowych z wytypowanych kopalń i wykonanych skrawów pomiarowych uzyskano dużą rozbieżność wyników. Wyliczona wartość wskaźnika skrawalności A wahała się w granicach od około 1 kN/cm do ponad 40 kN/cm. W przypadku wartości kąta bocznego rozkruszania  rozrzut wartości był jeszcze większy i mieścił się w przedziale pomiędzy 1° a 61°. 

4. Literatura

1. P.Gospodarczyk, K. Kotwica, Kalukiewicz A., Klich A., K. Pawlik: Maszyny i urządzenia dla inżynierii budownictwa podziemnego, Wyrobiska korytarzowe i szybowe w górnictwie. Wydawnictwo “Śląsk”, Katowice, 1999
2. Gospodarczyk P., Kotwica K., Reś J., A. Kalukiewicz: Maszyny i urządzenia do specjalnych robót podziemnych. Wydawnictwo Naukowe „Śląsk”. Katowice. 2004

3. Zgłoszenie patentowe „Głowica do urabiania skał” nr P 380943, Kraków 14.11.2006

